
COMBINE THE CREATIVITY 
西子航空 



西子航空发展史 

2008年10月：西子联合与上海
飞机制造   有限公司签订机加零
件生产合作意向书 

2008 2010 2009 

2012 

2011 

2009年5月：西子联合与中国
商飞签署C919项目谅解备忘录 
2009年9月：沈阳西子航空产
业有限公司成立 

2011年３月：西子联合与中航
沈飞集团签订战略合作协议 
2011年10月：浙江西子航空与
苏州普美签订战略合作框架协议 
2011年10月：浙江西子航空紧
固件有限公司成立 
2011年11月：浙江西子航空完
成APU舱门试制工作 

2012年１月：完成C919项目责
任主体由西子联合到浙江西子航
空的转移 
2012年８月：西子航空大江东飞
机零部件生产基地开工奠基 
 

2010年3月：浙江西子航空工
业有限公司成立 
2010年5月：西子联合与中航
国际签署长期合作框架协议 

2013年9月：西子航空大江东新
厂房落成典礼 
2013年12月：西子航空大江东
迁址开始 

2013 2014 

2013年11月：西子航空大江东
迁址开始 

2014年3月：西子航空大江东
基地开工典礼 
2014年：特种工艺认证 



成立时间：2010年3月2日 

注册资本：28,000万元 

注册地址：浙江省杭州市 

厂房面积：35000㎡ 

主要业务 

      1、C919大飞机APU/RAT舱门工作包研制； 

      2、数控机加零件制造及部件装配； 

      3、金属零件的热表处理； 

      4、西子航空对外交流与合作。 

浙江西子航空工业有限公司 

XIZI Da-Jiang-Dong 

COMAC Pudong 

Cross-sea bridge 

Hangzhou 

Jiaxing 

Shanhai 

Suzhou 

Ningbo 

Beilun Port 

Donghai Sea 



制造能力 



数控五轴高速加工中心 

24000rpm 主轴转速 

铝合金铣切 主要用途 

2700*1500*1000 工作台尺寸 

主要设备——机加 



五轴龙门数控机加中心 

24000rpm 主轴转速 

铝合金铣切 主要用途 

4200*2200*1000 工作台尺寸 

主要设备——机加 



数控五轴高速加工中心 

24000rpm 主轴转速 

铝合金铣切 主要用途 

1350*1150*700 工作台尺寸 

主要设备——机加 



五轴镗铣加工中心 

4000rpm 主轴转速 

钛合金、黑色金属的铣切 主要用途 

3000*1250*600 工作台尺寸 

主要设备——机加 



五轴数控机加中心 

20000rpm 主轴转速 

铝合金、黑色金属的铣切 主要用途 

2000×440 工作台尺寸 

主要设备——机加 



100mpa 主轴转速 

蒙皮双曲度成型 主要用途 

2000×1800×6 工作台尺寸 

主要设备——钣金 



100℃-600℃ 运行温度 

铝合金零件的固溶热处理及时效 主要用途 

4000*3000*1000 内腔尺寸 

主要设备——钣金 



100mpa 成型压力 

钣金成型加工 主要用途 

1200×3000 工作台尺寸 

主要设备——机加 



主要设备——特种工艺 

CAA, TSA, Alodine (4 m) 镀镉线 (2 m) NDT (4 m) 

电焊机 铝合金热处理炉 (4m) 油漆线(4m) 喷丸g (4m) 
2014/6/10 



COMAC919飞机 

我们为C919飞机提供APU（门体采用国

际先进的PMI碳纤维泡沫夹心结构）舱门

和RAT舱门； 

我们为C919飞机铁鸟试验台提供了扰流

板、平尾盒段、密肋盒段、垂尾、翼盒、

鸟撞试验件等。 



庞巴迪 Q400飞机 

庞巴迪Q400涡桨客机：作为庞巴迪的一级

供应商，我们承接了Q400飞机的零部件转

包业务。 



塞斯纳L162飞机 

我们提供了美国塞斯纳L162飞机上80%的金属机加零件，100%的复合材料零件盒100%

的部件装配任务。 



空客系列飞机 

我们成功试制生产了A330远程客机和A340

飞机的的金属机加零件。 



波音系列飞机 

我们成功试制生产了波音777飞机和B787梦想客机的金

属机加零件。 



对外合作与交流 

与巨人携手，共创航空产业辉煌 

成为全球最优秀的航空零部件供应商之一 




